INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

tel. sekretariat: 22 390 01 07, fax: 22 814 50 28 R

Warszawa, 31 marca 2021 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2021/0655 wydanie 1

Na podstawie art 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (t. j. Dz. U.
z 2020 r. poz. 215, ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek producenta o nazwie:

ARCOBALENO Marcin Janczyk

z siedziba: ul. Lipowczana 6
02-260 Warszawa

Instytut Badawczy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Zestawy powlokowe epoksydowe, poliuretanowe oraz polisiloksanowe do ochrony
przed korozja konstrukcji stalowych i konstrukeji stalowych ocynkowanych
zanurzeniowo

o nazwie handlowej: ARCOBALENO TO 1

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;j: 31 marca 2021 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 31 marca 2026 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2021/0655 wydanie 1 zawiera stron 42 w tym zalacznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016 r. (Dz.U. z 2016 1. poz. 1968) w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy
Drog i Mostow ustalit nastepujaca nazwe techniczng: Zestawy powlokowe epoksydowe,
poliuretanowe oraz polisiloksanowe do ochrony przed korozja konstrukcji stalowych
1 konstrukcji stalowych ocynkowanych zanurzeniowo

i nazwe handlowa: ARCOBALENO TO 1

wyrobu budowlanego zwanego dalej:  Zestawami

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, kiore zostaty okreslone na stronie 1/42 niniejszej

Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w: The Zandleven Group z siedziba; Snekertrekweg 57-59, 89-12 AA
Leeuwarden, Nedherlands.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczyt nastepujace typy
wyrobu budowlanego:

Typ I - Zestawy epoksydowo - polisiloksanowe ARCOBALENO TO 1/1 na podlozach stalowych
ocynkowanych zanurzeniowo wg PN-EN ISO 1461 aplikowane zgodnie z PN-EN ISO 12944-5 .

Typ Il - Zestawy epoksydowo - poliuretanowe ARCOBALENO TO 1/2 na podiozach stalowych
ocynkowanych zanurzeniowo wg PN-EN ISO 1461 aplikowane zgodnie z PN-EN ISO 12944-5.

Typ Il - Zestawy epoksydowo - poliuretanowe ARCOBALENO TO 1/3 na podlozach stalowych
oczyszczonych do stopnia Sa 2 2 wg PN-EN ISO 8501-1 aplikowane zgodnie z PN-EN ISO 12944-
5 lub w wypadku renowacji przygotowywane do stopnia Sa 2 lub St 3 wg PN-EN ISO 8501-1.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i komponentow:

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest sze$¢ zestawdéw  antykorozyjnych
ARCOBALENO TO 1 nalezacych do trzech typow wyrobow budowlanych.

Szczegolowy opis Zestawdw oraz ich przypisanie do typu wyrobu znajduje si¢ w pkt 2.3 niniejszej
krajowej oceny techniczne;j.

W skiad w/w Zestawow wchodza nastepujace farby:

e Transpoxy Barrier MIO — farba dwuskladnikowa, epoksydowa o wysokiej zawarto$ci czesci
stalych, pigmentowana btyszczem zelaza MIO, utwardzana poliamidami.

e Transpoxy HS Primer / Monopox ZL 80 - farba dwuskladnikowa, epoksydowa
podktadowa/nawierzchniowa, pigmentowana fosforanem cynku.

e Transpoxy MIO Sealer / Monopox Metalsealer — farba dwuskladnikowa, epoksydowa,
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uszczelniajaca, pigmentowana blaszkowatym blyszczem zelaza 1 neutralnymi
wypelniaczami.

e Transozinc Epoxyprimer / Monopox Microzink - farba dwuskladnikowa, epoksydowa,
wysokocynkowa, pigmentowana pylem cynkowym.

e Transozinc RZ Epoxyprimer / Monopox LG Microzink - farba dwuskladnikowa,
epoksydowa, wysokocynkowa, pigmentowana pytem cynkowym o zawarto$ci powyzej 75%
wag.

e Transpoxy Barrier / Monopox ZL 70 - farba dwusktadnikowa, epoksydowa o wysokiej
zawartosci czgsci stalych, pigmentowana fosforanem cynku, utwardzana poliamidami.

e Transpoxy ARC - farba dwusktadnikowa, epoksydowa o wysokiej zawartosci czesci statych,
utwardzana poliaminami.

e Transpoxy ZP Primer / Monopox ZF Universal - farba dwuskladnikowa, epoksydowa,
pigmentowana fosforanem cynku.

e Transpoxy Masterbond Aluminium / Acraton OT — farba dwusktadnikowa, epoksydowa
tolerujaca gorzej przygotowane podloze, pigmentowana fosforanem cynku i aluminium.

e Transpoxy Masterbond / Acraton HS-U — farba dwuskladnikowa, epoksydowa podktadowa,
pigmentowana fosforanem cynku.

e Acraton HS-400 — farba dwusktadnikowa, epoksydowa, pigmentowana fosforanem cynku.

e Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL - farba dwusktadnikowa, poliuretanowa,
szybkoschnaca.

e Transurethane Shield / Polyfinish HS 65-55 — farba dwuskladnikowa, poliuretanowa,
o wysokiej zawarto$ci czgsci statych i potysku wynoszacym 55 jednostek.

e Transurethane Finish HS / Polyfinish HS 65-75 — farba dwuskladnikowa, poliuretanowa,
o wysokiej zawarto$ci czgsci stalych 1 potysku wynoszacym 75 jednostek.

e Transurethane Finish HS-90 / Polyfinish HS 65-90 — farba dwuskiadnikowa, poliuretanowa,
o wysokiej zawartosci cze¢sci statych 1 potysku wynoszacym 90 jednostek.

e Transpoxyl PX 370 / Polyfinish Hybride HS — farba dwusktadnikowa, hybrydowa
epoksydowo — siloksanowa, o wysokiej zawarto$ci czesci statych.

Wymagania w stosunku do wiasciwosci identyfikacyjnych farb opisanych powyzej zestawiono
w tablicy 1, tablicy 2, tablicy 3, tablicy 4, tablicy 5 i tablicy 6. Wyglad farb oraz takie wlasciwosci,
jak: kozuszenie, rozdziat faz, wystgpowanie substancji obcych, konsystencja, osadzanie powinny
by¢ zgodnie z PN-EN ISO 1513:2010. Wszystkie parametry farb i powlok okreslono
w temperaturze 23 + 2 °C. Jezeli wyniki sa podane dla oddzielnych skladnikéw to jest to
zaznaczone.
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Tablica 1
Wymagania
EP | EP EP
Podkladowa/miedzywarstwa Sealer Metody badan
Lp. | Wiasciwosci | Jedn. Transpoxy i
Transpoxy HS wedlug
Transpoxy : MIO Sealer /
. Primer /
Barrier MIO M ox ZL 80 Monopox
onop Metalsealer
1 2 3 4 5 6 7
Lepkos$¢ — ) PN-EN ISO
1 stdainik A mPa-s 900 + 150 2500 + 300 900 + 150 28842
2 |  Gestos¢ | glem® | 1,50 0,05 1,55+ 0,05 1,65 + 0,05 PthEE_If‘O
Zawarto$¢
3 | substancji |%(viv)|  69%5 80+ 2 60 =2 EN-BNASG
: 3251
nielotnych
Zawartos¢
lotnych PN-EN ISO
4 rwigzkéw g/L 300 £+ 20 175+ 20 350+ 20 11890
organicznych
Widmo FTIR rysunki rysunki rysunki i
> | (Zatgemik 1) | - 7-1i 7.2 73iZ4 7.5i7-6 e
2 Y 36,3 0,1-1 25-50
o | Zaenosc | PN-EN ISO
pigmentu | ooy 3251
w suchej masie MIO F MIO

EP — farby epoksydowe
MIO - blaszkowaty tlenek zelaza - pigment antykorozyjny
F- fosforan cynku — pigment antykorozyjny
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Tablica 2
Wymagania
EPZn | EPZn EP
Podkladowa/
Lp. | Wiasciwosci | Jedn. Fodidadowa Nawierzchniowa | Metody badan
Transozinc | Transozinc RZ wedlug
. : Transpoxy
Epoxyprimer / | Epoxyprimer / ;
Barrier /
Monopox Monopox LG M 7L 70
Microzink Microzink CROpox
1 2 3 4 5 6 7
Lepkos¢ — ) PN-EN ISO
1 kladnik A mPa-s 650 £ 100 650 + 100 1250 + 200 2884-2
2 Gestosé glem® | 2,60+ 0,05 2,20 + 0,05 1,45 + 0,05 E Tigﬁf“l' _IISO
Zawartosc
3| substancji | %(viv)| 5542 60+ 2 7042 i h
nielotnych
Zawartosc
lotnych PN-EN ISO
4 B g/l 375+20 350+ 20 270 £ 20 11890
organicznych
Widmo FTIR rysunki rysunki rysunki
> | @atgemmik1) | Z73iZ8 7-9i2-10 Z-11i Z-12 EN-EN 1757
7 th >75 >75 0,1+1
o | wusam, | B PN-EN ISO
pigment o m) 3251
w suchej masie 7n 7n F

EP — farby epoksydowe
EPZn — farby epoksydowe wysokocynkowe
Zn — pyt cynkowy — pigment antykorozyjny
F- fosforan cynku — pigment antykorozyjny
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Tablica 3
Wymagania
EP EP EP
L Podkladowa Podkladowa/nawierzchniowa Metody badan
Lp. | Wiasciwosci | Jedn. Transpoxy ZP Transpoxy wedlug
T ARC Primer / Masterbond
il Monopox ZF Aluminium /
Universal Acraton OT
1 2 3 4 5 6 7
Lepkosc¢ — ) PN-EN ISO
1 dtadnil & mPa-s 2500 + 200 1500 + 200 2000 + 300 78842
2 | Gestos¢ | glom® | 1,55+0,05 1,40 £ 0,05 1,45 + 0,05 P%SEFI _I]SO
Zawartos¢
3 substancji | % (v/v) 80+5 64 +2 152 FN-EN IS0
; 3251
nielotnych
Zawartosé
lotnych PN-EN ISO
- e g/L 179 £20 315+ 20 215+20 11890
organicznych
Widmo FTIR rysunki rysunki rysunki 5
. (Zatacznik 1) i Z-1317Z-14 Z-1512-16 Z-171Z-18 EN-EN.LT07
i - 5+10 5+10 | 2,5+5
o | a1 o PN-EN ISO
pigmenti | (y/m) 3251
w suchej masie B F F Al

EP — farby epoksydowe
Al — aluminium - pigment antykorozyjny
F — fosforan cynku — pigment antykorozyjny
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Tablica 4
Wymagania
EP | EP Metody badan
Lp. | Wiasciwosci | Jedn. Podkladowa/nawierzchniowa weilug
Transpoxy Masterbond /
Kevatot, S0 Acraton HS-400
1 2 3 4 5 6
Lepkos¢ — )
1 skladnik A mPa-s 2500 + 300 2500 + 300 PN-EN ISO 2884-2
2 Gestosé g/lem’ 1,45+ 0,05 1,45 + 0,05 PN-EN ISO 2811-1
Zawartosc
3 substancji | % (Vv/v) 80+2 80£2 PN-EN ISO 3251
nielotnych
Zawartos¢
4 | lomych g 175 +20 200420 |PN-ENISO 11890
zwigzkow
organicznych
Widmo FTIR rysunki rysunki o
> | (Zatacznik 1) | " Z-19i 2-20 7311222 ER-BN L0
Zawartos¢ o 0,1+1 )
6 pigmentu : PN-EN ISO 3251
. .| (m/m)
w suchej masie F B

EP — farby epoksydowe
F — fosforan cynku — pigment antykorozyjny
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Tablica 5
Wymagania
PUR 1 PUR | PUR
. Nawierzchniowa Metodv Badak
Lp. | Wilasciwosci | Jedn. [ Trapsurethane Transurethane wezlrln
L Transurethane i % g
Finish / Shield / Polyfinish Finish HS /
Polyfinish MU- | >0 0 (2 gs Polyfinish HS
DL ) 65-75
1 2 3 4 5 6 7
Lepkos¢ — : PN-EN ISO
1 dlebiliisle & mPa-s 1100 + 200 1100 £ 200 1100 + 200 2884-2
2 | Gestos¢ | glem’ | 1,20%0,05 1,35+ 0,05 1,35+ 0,05 PIESEH_IISO
Zawartos¢
3 substancji | % (v/v) 50 +2 6742 67 +2 PNBE;I;JIISO
nielotnych
Zawartos¢é
lotnych PN-EN ISO
4 Zwiazkow g/L 420+ 20 290+ 20 290 + 20 11890
organicznych
Widmo FTIR i rysunki rysunki rysunki i
> | (zalacznik 1) 733iz24 | Z25iZ-26 z-27iz28 | PNENI1767

PUR — farby poliuretanowe
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Tablica 6
Wymagania
PUR | EP-PSI ,
Lp. | Wlasciwosci | Jedn. Nawierzchniowa Met;ggll‘)lzdan
Transurethane Finish HS-90 1;;“:,::3:;’1;);33? /
/ Polyfinish HS 65-90 y - ybride
| 2 3 4 5 7
Lepkos¢ — ) PN-EN ISO
1 sldadeik A mPa's 450 + 100 2500 + 300 7884.2
2 | Gestos¢ | glem’ 1,15 +0,05 1,45 + 0,05 PN-EN ISO
2811-1
Zawartos¢
3 substancji | % (v/v) 65+ 2 95 42 PN-EN ISO
i 3251
nielotnych
Zawarto$¢
lotnych PN-EN ISO
| wiszksw | #- 290 +20 50+ 20 Ao
organicznych
Widmo FTIR rysunki rysunki
> | Zatacznik 1) | 7-29i Z-30 Z-31i2-32 EN-EN 1767

PUR - farby poliuretanowe
EP-PSI — farby epoksydowo - polisiloksanowe
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2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Zestawy ARCOBALENO TO 1 sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym
w zakresie okre§lonym w pkt 2.2.

Zestaw I Typu I ARCOBALENO TO 1/1 oraz zestaw II i zestaw III Typu II
ARCOBALENO TO 1/2 przeznaczony jest do wykonywania antykorozyjnych powtok malarskich
na powierzchniach stalowych ocynkowanych zanurzeniowo zgodnie z PN-EN ISO 14713-2 (lub
PN-EN ISO 1461). Srednia i jednostkowa grubos¢ powloki cynkowej zanurzeniowej powinna by¢
zgodna z PN-EN ISO 14713-2 (lub PN-EN ISO 1461). Grubos$¢ powlok malarskich powinna by¢
zgodna z grubo$ciami okreslonymi w Krajowej Ocenie Technicznej dla srodowiska C3 i trwalosci
H (Zestaw 11 Zestaw III) oraz C4 i trwatosci H (Zestaw II) i zgodna z PN-EN ISO 12944-5 dla
wszystkich trwalo§ci w $rodowiskach korozyjnych mniej agresywnych niz podane powyzej dla
odpowiednich zestawow zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.

Zestaw 1V, Zestaw V 1 Zestaw VI Typu Il ARCOBALENO TO 1/3 przeznaczony jest do
wykonywania antykorozyjnych powlok malarskich na powierzchniach stalowych konstrukcji
oczyszczonych do stopnia Sa 2'/, wg PN-EN ISO 8501-1:2008 a w wypadku renowacji do stopnia
Sa 2 lub St 3 wedlug PN-EN ISO 8501-1:2008, do zastosowania w $srodowiskach o najwyzszym
zagrozeniu C3 1 najwyzszej trwalosci H w tym $rodowisku (Zestawy IV i V) oraz $rodowisku C4
1 okresie trwalosci H (Zestaw VI). Grubo$¢ powlok malarskich dla tego srodowiska i trwatosci
powinna by¢ zgodna z grubo$ciami okre§lonymi w krajowej ocenie technicznej oraz zgodna
z PN-EN ISO 12944-5 dla trwatosci nizszych niz H w $rodowisku C3 lub C4 dla odpowiednich
ZestawoOw.

2.2. Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie Krajowych Ocen Technicznych, Instytut Badawczy Dréog i Mostow
stwierdza pozytywng oceng¢ wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego o nazwie technicznej
Zestawy powlokowe epoksydowe, poliuretanowe oraz polisiloksanowe do ochrony
przed korozja konstrukcji stalowych i konstrukeji stalowych ocynkowanych
zanurzeniowo i nazwie handlowej: ARCOBALENO TO 1 dozamierzonego zastosowania
w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

2.2.1 drog publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich
usytuowanie (tj. Dz. U. z 2016 r. poz. 124, ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.).

2.2.2 drég wewnetrznych, bez ograniczen, w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca
1985 r. 0 drogach publicznych (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 470)

2.2.3 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty
inzynierskie 1 ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.);
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2.2.4 Kkolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10
wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle
kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiektow budowlanych kolei miejskiej ,,metra” bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie
z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011
r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty budowlane metra
iich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Farby wchodzace w skiad zestawow powinny by¢ stosowane zgodnie z Kartami Technicznymi
wyrobow. Kazda powloka zestawu moze by¢ aplikowana jednokrotnie lub wielokrotnie,
w zalezno$ci od grubo$ci powloki wymaganej dla danego $rodowiska korozyjnego zgodnie
z zapisami w Karcie Technicznej wyrobu. W Zestawach ponizej podano minimalne grubosci
powtok.

Zestaw I (Typ I ARCOBALENO TO 1/1):
e powloka gruntujaca z farby Transpoxy ZP Primer / Monopox ZF Universal o grubosci
100 pm;
e powloka nawierzchniowa z farby Transpoxyl PX 370 / Polyfinish Hybride HS o grubosci
100 pm lub Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL o grubosci 100 um.

f.aczna nominalna grubo$¢ Zestawu I dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwatosci H powinna
wynosi¢ co najmniej 200 pm.

Zestaw II (typ I ARCOBALENO TO 1/2):
e powloka gruntujaca z farby Transpoxy ZP Primer / Monopox ZF Universal o gruboéci
80 pum;
¢ powloka nawierzchniowa z farby Transurethane Shield / Polyfinish HS 65-55 o gruboéci
80 pm lub Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL o grubosci 80 pm.

t.aczna nominalna grubos$¢ Zestawu II dla kategorii korozyjnosci C4 1 okresu trwato$ci H powinna
wynosi¢ co najmniej 160 um.

Zestaw III (Typ I ARCOBALENO TO 1/2):
e powloka gruntujaca z farby Transpoxy ZP Primer / Monopox ZF Universal o grubosci
60 pm;
e powloka nawierzchniowa z farby Transurethane Shield / Polyfinish HS 65-55 o grubodci
60 pm lub Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL o grubosci 60 pm.

Laczna nominalna grubos¢ Zestawu III dla kategorii korozyjnosci C3 1 okresu trwatosci H powinna
wynosi¢ co najmniej 120 pm.
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Zestaw IV (Typ III ARCOBALENO TO 1/3):

powloka gruntujaca z farby Transpoxy Barrier / Monopox ZL 70 lub Transpoxy Barrier
MIO lub farby Transpoxy HS Primer / Monopox ZL 80 lub Transozinc Epoxyprimer /
Monopox Microzink lub farby Transozinc RZ Epoxyprimer / Monopox LG Microzink lub
farbyTranspoxy ARC lub farby Acraton HS-400 o grubosci 100 pm;

powiloka nawierzchniowa z farby Transurethane Shield / Polyfinish HS 65-55 o grubosci
80 pm lub farby Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL o grubosci 80 pm lub farby
Transurethane Finish HS / Polyfinish HS 65-75 o grubosci 80 pm lub farby Transurethane
Finish HS-90 / Polyfinish HS 65-90 o grubosci 80 pm lub z farby Transpoxyl PX 370 /
Polyfinish Hybride HS o grubosci 80 pm.

I .aczna nominalna grubos¢ Zestawu IV dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwalosci H powinna
wynosi¢ co najmniej 180 um.

Zestaw V (Typ Il ARCOBALENO TO 1/3):

powloka gruntujaca z farby Transpoxy Masterbond Aluminium / Acraton OT lub farby
Transpoxy HS Primer / Monopox ZL 80 Iub Transpoxy Barrier MIO lub Transozinc
Epoxyprimer / Monopox Microzink lub farby Transozinc RZ Epoxyprimer / Monopox LG
Microzink lub farby Transpoxy ARC lub farby Acraton HS-400 o grubodci
120 um;

powloka nawierzchniowa z farby Transpoxy Masterbond / Acraton HS-U o grubosci
120 pm lub Transurethane Shield / Polyfinish HS 65-55 o grubosci 120 pm lub farby
Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL o grubo$ci 120 pm lub farby Transurethane
Finish HS / Polyfinish HS 65-75 o grubosci 120 um lub farby Transurethane Finish HS-90 /
Polyfinish HS 65-90 o grubosci 120 pm lub z farby Transpoxyl PX 370 / Polyfinish Hybride
HS o grubodci 120 pm.

Laczna nominalna grubos¢ Zestawu V dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwalosci H powinna
wynosi¢ co najmniej 240 pm.

Zestaw VI (Typ 1II ARCOBALENO TO 1/3):

powloka gruntujaca z farby Transpoxy ZP Primer / Monopox ZF Universal lub farby
Transpoxy HS Primer / Monopox ZL 80 lub farby Transpoxy ARC lub farby Acraton HS-
400 o grubosci 60 pm;

powloka migdzywarstwowa z farby Transpoxy Masterbond / Acraton HS-U Transpoxy
Barrier MIO lub farbyTranspoxy ARC lub farby Acraton HS-400 o grubosci 100 pm;
powioka nawierzchniowa z farby Transurethane Shield / Polyfinish HS 65-55 o grubosci
80 um lub farby Transurethane Finish / Polyfinish MU-DL o grubosci 80 pm lub farby
Transurethane Finish HS / Polyfinish HS 65-75 o grubo$ci 80 um Iub farby Transurethane
Finish HS-90 / Polyfinish HS 65-90 o grubosci 80 um lub z farby Transpoxyl PX 370 /
Polyfinish Hybride HS o grubosci 80 pm.

t.3czna nominalna grubo$¢ Zestawu VI dla kategorii korozyjnosci C4 i okresu trwatosci H powinna
wynosi¢ co najmniej 240 pm.

Zalecane grubosci powlok wykonywanych na mokro oraz na sucho, a takze wydajno$¢ teoretyczng
podano w tablicy 7.
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Tablica 7

Zalecana Zalecana Wydajnosé
grubos¢ grubos¢ teoretyczna

powloki na powloki (grubosé

Lp. Farba sucho na mokro powloki)

[pm] [pm] [m?/]
[Min] | [Max] | [Min] | [Max] | [Max]| | [Min]

1 2 3 - 5 6 7 8

1 Transpoxy Barrier MIO 70 100 100 140 10,7 15

Transpoxy HS Primer /

Monopox ZL 80 100 200 125 250 8,0 4,0

Transpoxy MIO Sealer /

Monopox Metalsealer o i 89 163 120 e

4 Transozinc Epoxyprimer / Monopox

: 4 25 50 45 90 22,0 13,8
Microzink
Transozinc RZ Epoxyprimer /
3 Monopox LG Microzink 23 0 i - 240 3.6
Transpoxy Barrier /
6 Monopox ZL 70 70 100 100 140 10,0 7,0
7 Transpoxy ARC 150 400 185 500 5.4 2,0
Transpoxy ZP Primer /
8 Monopox ZF Universal 4 129 L1¢ 153 %1 33
9 Transpoxy Masterbond Aluminium 100 200 135 270 75 3.7
/ Acraton OT
Transpoxy Masterbond /
10 Acraton HS-U 100 250 125 315 8,0 3,2
11 Acraton HS-400 200 500 250 625 4,0 2,0

Transurethane Finish /
12 Polyfinish MU-DL 60 80 120 160 8,3 6.3

Transurethane Shield /
= Polyfinish HS 65-55 i 120 100 180 9,6 6,7

Transurethane Finish HS /
i Polyfinish HS 65-75 60 100 90 150 11,2 6,7

Transurethane Finish HS-90 /

15 Polyfinish HS 65-90 40 60 60 9 | 163 | 108
Transpoxyl PX 370/
16 Polyfinish Hybride HS 100 | 150 | 105 | 160 | 95 | 63

Zestawy farb od I do VI mozna stosowa¢, gdy powierzchnia przeznaczona do malowania jest
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen statych, soli i zathuszczen.

Przed $rutowaniem lub omiataniem powierzchni stalowej lub stalowej ocynkowanej zanurzeniowo
zaleca si¢ zmycie powierzchni wodg pod wysokim cisnieniem 2z dodatkiem detergentow,
a nastgpnie splukanie czysta woda do ustania pienienia i osuszenie konstrukcji.
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Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym oznaczanych zgodnie z PN-EN ISO 8502-
9:2002nie powinien by¢ wyzszy niz 5 pg/cm”’.

Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete metoda Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2007,
a nastgpnie oznaczone metodg konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9:2002.

Stopien zapylenia podfoza powinien by¢ nie wyzszy niz 2 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2017-03.
Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony z producentem farby.

Zaleca si¢ przemalowywanie powlok epoksydowych i poliuretanowych nastepna powloka po czasie
nie dluzszym niz 1 miesigc od wymalowania, o ile Karta Techniczna wyrobu nie wymaga krotszego
czasu przemalowania. W przypadku wydluizenia tego czasu, nalezy uzyska¢ od producenta farb
pisemne zalecenia dotyczace metody przygotowania powierzchni przed malowaniem i zgod¢ na
przemalowanie po dtuzszym niz 1 miesigc okresie czasu.

Chropowato$¢ podioza, mierzona parametrem Rz powinna wynosi¢ od 40 um do 60 pm lub
osiagnac¢ profil ,,Posredni” oceniany komparatorem G wedtug PN-EN ISO 8503-2:2012.

Powierzchnia cynkowa zanurzeniowa przed malowaniem powinna by¢ przygotowana poprzez
obrobke strumieniowo-§cierng  (sweeping — lekkie omiecenie drobnym $cierniwem
niemetalicznym).

Powtoki malarskie nalezy wykonywac, gdy parametry wilgotnosciowo — temperaturowe zawieraja
si¢ w przedzialach podanych w tablicy 8.

Parametry srodowiska musza by¢ zachowane nie tylko w czasie aplikacji farby, ale roéwniez
w tracie utwardzania si¢ powlok do stopnia 7 wg PN-EN ISO 9117.
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Tablica 8
Temperatura | Temperatura | Temperatura RH
Lp. Farba podioza" otoczenia materialu | powietrza
[°C] [°Cl [°C] [%]
1 2 3 4 5 6
Transpoxy L » x -
1 Barrier MIO -5+40 -5+40 §+25 40+75
Transpoxy HS Primer/ . . i .
2 Monopox ZL, 80 5+40 040 10+25 40+75
Transpoxy MIO Sealer/ e . x "
3 Monopox Metalsealer i =) i A
Transozinc Epoxyprimer/ L . » .
4 Monopox Microzink 5+40 040 15+25 40+75
Transozinc RZ
5 | Epoxyprimer / Monopox 5+40 040 15+25 40+75
LG Microzink
Transpoxy Barrier / = i ” s
6 Monopox ZL 70 -5+40 5+40 5+25 40~+75
7 Transpoxy ARC 5+40 5+40 820 40+75
Transpoxy ZP Primer / - . 53 "
8 Monopox ZF Universal G ~340 T 13
Transpoxy Masterbond 5 5 s =
? | Aluminium / Acraton OT o) i 10=23 W72
Transpoxy Masterbond / , » L .
10 Aétaton FS 040 040 10+25 40+75
11 Acraton HS-400 0+40 040 10+25 4075
Transurethane Finish / _ N ” -
12 Polyfinish MU-DL 0+40 0+40 5+25 40+75
Transurethane Shield / ) " i n
13 Polyfinish HS 65-55 0+40 5+40 10+25 40+75
Transurethane Finish HS ) iy 5 N
14 / Polyfinish HS 65-75 5+40 5+40 10+25 40+75
Transurethane Finish
15 HS-90 / Polyfinish 5+40 5+40 10+25 40+75
HS 65-90
Transpoxyl PX 370 / - - G &)
16 Polyfinish Hybride HS 5+40 5+40 10+25 40+75
DTemperatura podtoza zawsze musi byé wyzsza o 3 °C od temperatury punktu rosy

Czas przydatnosci materialdow po wymieszaniu oraz proporcje mieszania podano w tablicy 9.
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Tablica 9
Maksymalny czas Stosunek
Lp. Farba przydatnosci mieszania
w temp. 20 °C [godz.] [Yo viv]
1 2 3 4
1 Transpoxy Barrier MIO 8 81:19
Transpoxy HS Primer / )
2 Monopox ZL 80 £ B
Transpoxy MIO Sealer / )
3 Monopox Metalsealer B 80:20
Transozinc Epoxyprimer / .
% Monopox Microzink 8 asall
Transozinc RZ Epoxyprimer / " )
. Monopox LG Microzink 10 (przy temp 10°C) 822
Transpoxy Barrier / .
é Monopox ZL 70 8 alis
7 Transpoxy ARC 1,5 83,5:16,5
Transpoxy ZP Primer / .
¢ Monopox ZF Universal . S0
Transpoxy Masterbond Aluminium / )
2 Acraton OT 2 80:20
Transpoxy Masterbond / .
L Acraton HS-U 2 e
11 Acraton HS-400 2 17:23
Transurethane Finish / .
a Polyfinish MU-DL 6 010
Transurethane Shield / )
k3 Polyfinish HS 65-55 2 Lot
Transurethane Finish HS / ,
4 Polyfinish HS 65-75 3 BI:19
Transurethane Finish HS-90 / i
15 Polyfinish HS 65-90 2 2
16 Transpoxyl PX 370 / 3 87.5:12,5
Polyfinish Hybride HS (wagowo)

Wyrob budowlany nalezy stosowac zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktore podano
w Krajowej Ocenie Technicznej, w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegdlnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym oraz w przepisach
dotyczacych ochrony Srodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Morskiej
i Zeglugi Sroédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wod lub do ziemi
sciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wod lub do urzadzen
wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311, ze zm.).
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Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyskac¢ zgodg¢ na odstgpstwo od tych przepisow w trybie okre§lonym w art. 9
ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 471, ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Zaleca sig, aby zabezpieczenia antykorozyjne byly utrzymywane jak ponize;j.

W zakresie pozimowego mycia konstrukcji.
a) zaleca si¢ mycie po kazdej zimie do uzyskania poziomu zanieczyszczen jonowych
nie wigkszych niz 40 pS/cm zdjetych wg PN-EN ISO 8502-6.

W zakresie innych prac konserwacyjnych charakterystycznych dla danego obiektu:
a) zaleca si¢ utrzymywanie drozno$ci otwordéw odplywowych co najmniej raz na
kwartal;
b) zaleca si¢ utrzymywanie droznosci wszelkich odwodnien i kontrolowanie czy
splywajaca woda nie Scieka po obiekcie co najmniej raz na kwartal;
c) zaleca si¢ usuwanie zanieczyszczen z elementow skrzynkowych i innych elementow
pozwalajacych na ich gromadzenie si¢ co najmniej raz na kwartat;
d) zaleca si¢ niedopuszczanie do porastania powlok w miejscach stale zacienionych
1 wilgotnych;
e) wszelka roélinnos¢ (poza roslinnoscia celowo umieszczona na obiekcie) nie powinna
by¢ w odleglosci mniejszej niz 2 m od kazdego elementu obiektu;
f) zaleca si¢ usuwanie odchodow ptasich, co najmniej raz w roku.

Pozostawienie zanieczyszczen jonowych, na przyklad pochodzacych ze $rodkéw zimowego
utrzymania drog, obniza trwato$§¢ zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO 1 METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 10.
Tablica 10
Zasadnicze Whasciwosci
. charakterystyki uzytkowe
L Oznacze:;;typ u wyrobu budowlanego wyrazone Tedn Metody badan
P: bumlane o dla zamierzonego w poziomach, ' i obliczen
& zastosowania lub klasach lub
zastosowan W Sposob
Opisowy
1 2 3 5 4 6
Zestaw II1i VI
PN-EN ISO
4624:2016
B = Nita PN-EN 1SO
rzyczepnos¢ do 276l
1 podtoza przed 16276-
Typy od 11 do III starzeniem PN-EN ISO 2409
0 stopieft PN-EN ISO
16276-2
2 Odporngse korozyjas 0(S0) stopiefl | pNEN 150 4628-2
po oddziatywaniu ' specherzenia
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Zasadnicze Wiasciwosci
: charakterystyki uzytkowe
Oztinceeme o wyrobu budowlanego wyrazone Metody badan
Lp. wyrobu dla zamierzonego w poziomach Jedn. 1 obliczen
budowlanego : ’
zastosowania lub klasach lub
zastosowan W sposéb
OpisOwWY
mgtysale, UV 1 Ri0 Stopienl | pN.EN ISO 4628-3
zamrazania (8 cykli zardzewienia
lub 1344 godz. wg stopien
PN-EN ISO12944-6 0 (S0) spckania PN-EN ISO 46284
Anecks B ;o
J 0 (S0) SIOPIEn | pN_EN 1SO 4628-5
zhuszczenia
<4 mm od rysy | PN-EN ISO 4628-8
0 (S0) SIOPIER | pNEN ISO 4628-2
specherzenia
Ri0 SIOPICN | pN_EN ISO 4628-3
zardzewienia
Odpornos$¢ korozyjna stopien _EN ISO 4628.4
; o sy 0 (S0) siikninia PN-EN ISO 4628
mgty solnej 480 godz. stopien
wg PN-EN IS0 9227) 59 zuszczenia | T EN 150 4628-5
<4 mm od rysy | PN-EN ISO 4628-8
Odpornos¢ na
promieniowanie
4 fluorescencyjne UV <2 stopiefi PN-EN ISO 4628-6
(2000 godz. wg
PN-EN ISO 16474-3)
Typy od II do II B PRy
Przyczepno$¢ do 55 MPa 624:2016
podtoza po starzeniu PN-EN ISO
5 zgodnie z PN-EN 16276-1
ISO 12944-6
Ancks B i PN-EN PN-EN ISO 2409
1SO 9227 0 stopien PN-EN 1820 16276-
Zmiana potysku po
badaniu odpornosci
powlok na ciggla
kondensacjg¢ pary
wodnej (240 godz.
WREN NS0 % wartosci
6 6270-1:2018) oraz po <50 % iower | PN-ENISO 2813
oddziatywaniu mgly W J
solnej, UV 1

zamrazania (8 cykli
lub 1334 godz.
wg PN-EN ISO

12944-6 Aneks B)
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Zasadnicze Wiasciwosci
; charakterystyki uzytkowe
L Oznaczeg;::ltypu wyrobu budowlanego wyrazone Ton Metody badan
p- b dla zamierzonego w poziomach, ' i obliczef
budowlanego :
zastosowania lub klasach lub
zastosowan w sposob
opisowy
Zestaw L ILIViV
PN-EN ISO
4624:2016
>5 MPa
Przyczepnosé do PN-EN ISO 16276-
¥ podtoza przed l
starzeniem PN-EN ISO 2409
0 stopien PN-EN ISO 16276-
2
0 (S0) Stl‘:p‘e“ .| PN-EN 1SO 4628-2
Typy od I do IIl | Odpornos¢ korozyjna L
po oddziatywaniu Ri0 StopIen | pN.EN ISO 4628-3
mg}y SOIHC}, UVi zardzewienia
8 zamrazania (16 cykli stopien &
lub 2688 godz. we 0(50) sockonty | TV o100 4628-4
PN-EN ISO12944-6 stopief
ARSEEB) 0 (S0) e e PN-EN ISO 4628-5
<4 mm od rysy | PN-EN ISO 4628-8
0 (S0) Stopienl | pN EN IS0 4628-2
specherzenia
Odpornosé korozyjna Ri0 StOPIEN | pNEN ISO 4628-3
. : zardzewienia
po oddzialywaniu —
9 mgly solnej (480 0 (S0) St"]‘:m‘? PN-EN ISO 4628-4
godz. wg PN-EN ISO Spyxama
9227) 0 (S0) StOpIen | pNLEN ISO 4628-5
zluszczenia
<4 mm od rysy | PN-EN ISO 4628-8
PN-EN ISO
>5 MPa 4624:2016\PN-EN
ISO 16276-1
PN-EN ISO
0 stopien 2409\PN-EN ISO
Typy od I do IIT Przyczepnos¢ do — 162362
pod{oz'a po Sta_rzeniu <2 Stoplen PN*‘EN ISO 4628'6
10 zgodnie z PN-EN PN-EN ISO
1SO 12944-6 Aneks >5 MPa 4624:2016
B i PN-EN ISO 9227 = PN-EN ISO
16276-1
PN-EN ISO 2409
0 stopien PN-EN ISO
16276-2
= —
<50 owartosel | oy EN 190 2813
wyjsciowe]
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczgce pakowania

Farby powinny by¢ pakowane w pojemniki zapewniajace zachowanie wlasciwosci fizyko-
chemicznych. Powinno si¢ stosowac oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktore sg
oznakowane zgodnie z odrgbnymi przepisami. Pojemnos¢ pojemnikow jest uzalezniona od
zapotrzebowania.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producenta i odrgbnymi przepisami.
Sktadniki zestawow powinny by¢ magazynowane lub przechowywane w miejscach 1 w warunkach,
w ktorych nie bgda narazone na uszkodzenia oraz dzialanie czynnikoéw atmosferycznych.

4.3 Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966, ze zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa
deklaracj¢ wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego
w zalaczniku nr 2 do ww. rozporzadzenia

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastgpujace informacje:
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujgcy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwg 1 adres siedziby producenta,
— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe,
— numer krajowej deklaracji whasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,
— mnazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i1 weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
— adres strony internetowe]j producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.
Wraz z krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktorych mowa wart. 31 lub 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw (Dz. Urz. UE L 396 z 30.12.2006).

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczng wedlug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 28 maja 2020 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych 1 mieszanin
niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tj.: Dz. U. z 2020 r. poz. 1337) i rozporzadzenia (WE)
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nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania
substancji 1 mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG i 1999/45/WE
oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353/1 z 31.12.2008).

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych
Zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia

17 listopada 2016 r. w sprawie w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 ze
zm.) Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyrobu budowlanego o nazwie techniczne;j:
Zestawy powlokowe epoksydowe, poliuretanowe oraz polisiloksanowe do ochrony przed
korozja konstrukcji stalowych i konstrukeji stalowych ocynkowanych zanurzeniowo i nazwie
handlowej: ARCOBALENO TO 1 wymagany krajowy system 3 oceny i weryfikacji stalo$ci
wlasciwosci uzytkowych.

Zgodnie z § 4 cytowanego wyzej rozporzadzenia w Krajowym systemie 3 ocena i weryfikacja
stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:

a) dzialania producenta obejmujace:
- okreslenie typu wyrobu budowlanego,
- prowadzenie zaktadowej kontroli produkec;ji,

b) ocena i weryfikacja dokonywana przez laboratorium badawcze obejmujaca:
- oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie badan probek pobranych
przez producenta, obliczen, tabelarycznych wartosci lub opisowej dokumentacji tego wyrobu.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okres$lenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okres§lonych w rozdziale
3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki
nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowac, wdrozy¢ i1 utrzymywaé system zakladowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia stato$ci wlasciwoséci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukturg organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych 1 zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacijg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli 1 badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzoér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem sp6jno$ci pomiarowej,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania migdzyoperacyjne,
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j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i1 sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu.
Dokumentacja zaktadowe;j kontroli produkcji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacjg techniczna,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzgdzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;j.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:

a) badania biezace,

b) badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badania,

5.4.2 Badania biezace
Badania biezace gotowych wyrobdw obejmuja:

a) lepkosci —tablica 1, Ip. 1; tablica 2, Ip. 1; tablica 3, Ip. 1; tablica 4, Ip. 1; tablica 5, Ip. 1, tablica
6, Ip. 1.

b) gestosci — tablica 1, Ip. 2; tablica 2, Ip. 2; tablica 3, Ip. 2, tablica 4, lp. 2; tablica 5, Ip. 2; tablica
6, Ip. 2.

5.4.3 Badania probek

Badania probek obejmuja:

a) zawartosci substancji nielotnych - tablica 1, Ip. 3; tablica 2, Ip. 3; tablica 3, Ip. 3; tablica 4, Ip. 3;
tablica 5, Ip. 3; tablica 6, Ip. 3;

b) zawartosci lotnych zwigzkow organicznych - tablica 1, Ip. 4; tablica 2, Ip. 4; tablica 3 Ip. 4;
tablica 4, Ip. 4; tablica 5, lp. 4; tablica 6 Ip. 4;

c) widma FTIR - tablica 1, Ip. 5; tablica 2, Ip. 5; tablica 3, Ip. 5; tablica 4, Ip. 5; tablica 5, Ip. 5;
tablica 6, Ip. 5;

d) zawartosci pigmentéw w suchej masie - tablica 1, Ip. 6; tablica 2, Ip. 6; tablica 3, Ip. 6; tablica 4,

e) przyczepnosci zestawu do podioza przed i po starzeniu - tablica 10, Ip. 1 i lp. 5;

f) przyczepnosci zestawu do podioza przed i po starzeniu - tablica 10, Ip. 7 i Ip. 10.

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513:2010
i PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

b) Prébki do badan probek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513:2010
i PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co 3 lata.
Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji.

b) Badania probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz trzy lata.



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0655 wydanie 1 Strona 23/42

5.7 Ocena wynikow badan

Wiasciwosci  uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Oceng¢ Techniczna uchyla jednostka, ktora ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu post¢powania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasno$ci przemystowej (tj. Dz. U. z 2020 r. poz. 286, ze zm.).

7  WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postgpowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:
7.1 Przepisy

a) ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 215,
ze zm.);

b) ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 471, ze zm.);

¢) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

d) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania whasciwos$ci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966 ze zm.);

e) rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);

f) rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2019 r. poz. 1176);

g) rozporzadzenie Ministra Finansow, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziernika 2019 r.
Zmieniajace rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2019 r.
poz. 2164);

h) rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wlaSciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2020 r. poz. 2297).

7.2  Polskie Normy i inne Normy
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W przypadku powotan datowanych ma zastosowanie wylacznie wydanie cytowane. W przypadku
powolan niedatowanych stosuje si¢ ostatnie wydanie dokumentu powotanego (1acznie ze
zmianami).

a)

b)

c)
d)
e)
f)
g

h)

1)
k)
)

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 1461:2011 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowg -- Wymagania 1 metody badan

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan
PN-EN ISO 1514:2016-09 Farby i lakiery - Znormalizowane plytki do badan

PN-EN ISO 2409:2021-03 Farby i lakiery -- Badanie metoda siatki naci¢¢

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby 1 lakiery - Oznaczanie ggstosci - Czes$¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby i lakiery - Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni,
60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2884-2:2007 Farby 1 lakiery -- Oznaczanie lepkosci za pomocg lepko$ciomierzy
rotacyjnych -- Czgs¢ 2: Lepkosciomierz z dyskiem lub kula dzialajacy z ustalong szybkosciag
PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne - Oznaczanie zawarto$ci substancji
nielotnych

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 4628-2:2016-03 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okres$lanie
ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czes¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

m) PN-EN ISO 4628-3:2016-03 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okre$lanie

n)

0)

3))

q)

ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czgs¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016-03 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okre$lanie
ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czgé¢ 4:
Ocena stopnia spgkania

PN-EN ISO 4628-5:2016-03 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie
iloéci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Cze$¢ 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Czg$¢ 6: Ocena
stopnia skredowania metoda taSmy

PN-EN ISO 4628-8:2013-05 Farby 1 lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie
ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie -- Cze$é 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i1 skorodowania woké! rysy lub innego sztucznego
uszkodzenia

PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery - Badanie naglego odksztalcenia (odpornosé¢ na
uderzenie) - Czg§¢ 1: Badanie za pomoca spadajacego cigzarka, wglebnik o duzej
powierzchni

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czg§¢é 1: Stopnie
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skorodowania 1 stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podlozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok

t) PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie przygotowania
wczesnie] pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powlok

u) PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cz¢§¢ 3: Ocena
pozostalo$ci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z taSma samoprzylepna).

v) PN-EN ISO 8502-6:2007 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktow - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Czg$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a

w) PN-EN ISO 8502-9:2002  Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktow - Badania shizace do oceny czystosci powierzchni -
Czgs¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie

x) PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktow - Charakterystyki chropowatos$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrobce strumieniowo-sciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchm stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej - Sposob postgpowania z uzyciem wzorca

y) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jako$cig — Wymagania

z) PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby 1 lakiery -- Badania schnigcia -- Czg8¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego wyschnigcia

aa) PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby 1 lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji
organicznych (VOC) - Czesé 1: Metoda réznicowa

bb) PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemdéw malarskich - Czg$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

cc) PN-EN ISO 12944-5:2018-04 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich -- Czg$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

dd) PN-EN ISO 14713-2:2010 Powloki cynkowe -- Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony
przed korozja konstrukeji ze stopow zelaza -- Cz¢s¢ 2: Cynkowanie zanurzeniowe

ee) PN-EN ISO 16276-1:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatoS$ci na odrywanie) powtoki - Czgs¢ 1: Badanie metodg odrywania

ff) PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomocag
ochronnych systemow malarskich -- Ocena 1 kryteria przyjgcia adhezji/kohezji
(wytrzymato$ci na odrywanie) powtoki -- Cze$¢ 2: Badanie metoda siatki nacie¢ i metoda
nacigcia w ksztatcie X

gg) PN-EN ISO 16272-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomoca
ochronnych systemow malarskich -- Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji’kohezji
(wytrzymato$ci na odrywanie) powtoki -- Cze¢s¢ 2: Badanie metoda siatki nacigé 1 metoda
nacigcia w ksztalcie X

hh) PN-EN ISO 16474-3:2014-02 Farby i lakiery - Metody ekspozycji na laboratoryjne zrodta
Swiatla - Czes¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV
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ii) PN-ISO 19840:2009 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich - Pomiar 1 kryteria przyjgcia grubosci suchych
powlok na chropowatych powierzchniach

7.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego

a) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/106/2020
b) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/107/2020
¢) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/108/2020
d) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/109/2020
e) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/110/2020
f)  Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/111/2020
g) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/112/2020
h) Karty techniczne zastosowanych farb.

i)  Karty bezpieczenstwa zastosowanych farb.

Zalaczniki: |
Otrzymuja:

1. Producent o nazwie: ARCOBALENO Marcin Janczyk z siedziba: ul. Lipowczana 6, 02-260
Warszawa -2 egz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 221-225; e-mail: jot@ibdim.edu.pl -1 egz.



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2021/0655 wydanie 1 Strona 27/42

ZALACZNIK 1
WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metoda odbiciowa (ATR) przy rozdzielczosci
4 cm™. Zastosowany krysztat: diament. Wykonano widma substancji cieklej bez odparowywania
(w stanie fabrycznym).
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