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Opis produktu

Thermaguard™ CUI 650 jest trzeciej generacji, unikalng, czystg nieorganiczng, jednokomponentowg, utwardzang w
temperaturze otoczenia, polisiloksanowg powtoka, opracowang specjalnie w celu zapewnienia ochrony przed korozjg
konstrukcji pod izolacjg, w Srodowisku gdzie wystepuje kondensacja wilgoci i duze wahania tego zjawiska. Powtoka
jest zgodna z klasyfikacjg NACE SP0198-2017 dla Korozji Pod Izolacjg (CUI) zaréwno w zastosowaniach kriogenicznych
jak i w podwyzszonej temperaturze.

Dzieki specjalnie sformutowanej technologii Thermaguard™ CUI 650 moze wytrzymywac temperatury od -196 do
650°C, w petni utwardzajgc sie w warunkach temperatury otoczenia , eliminujgc potrzebe utwardzania termicznego
przed uzytkowaniem. Thermaguard™ CUIl 650 charakteryzuje sie wyjatkowg odpornoscia na zmiany, wahania
temperatur i cykle termiczne, petne zanurzenie w gorgcej stonej wodzie oraz narazenie chemiczne w catym zakresie
temperatur.

Thermaguard™ CUI 300 moze byc¢ stosowany i aplikowany zaréwno w warunkach warsztatowych (OEM) jak i w
warunkach zewnetrznych, budowy do prac serwisowych i remontowych, poniewaz jest powtoka tolerujaca gorzej
przygotowane podfoze i moze by¢ aplikowany bezposrednio na skorodowang stal, marginalnie przygotowang do
stopnia St2 / St3. Dodatkowo, produkt moze by¢ aplikowany w warunkach serwisowych bezposrednio na gorgce
podtoze, o temperaturze do 260°C, eliminujac potrzebe wygaszania i przestojow instalacji technologicznych.

Zamierzone zastosowanie

Aplikacja na konstrukcjach pracujgcych pod izolacjg, gdzie istnieje bardzo duze ryzyko wystgpienia korozji, pracujace
w bardzo ciezkich srodowiskach korozyjnosci atmosfery. Konstrukcje narazone na zanurzenie w stonej wodzie lub
narazone na oddziatywanie kwaséw w podwyzszonej temperaturze. Do takich miejsc mozna zaliczy¢: petrochemie,
zaktady chemiczne, obiekty off-shore, konstrukcje pracujgce w srodowisku morskim, elektrownie, rafinerie i inne
obiekty w ktérych wystepujg procesy produkcyjne i przetwdrcze o wysokim ryzyku korozyjnym. Produkt moze by¢
stosowany na konstrukcjach takich jak: rurociagi, zbiorniki, fadownie, wymienniki ciepta, kanaty, kominy, linie parowe
oraz inne pracujace w zakresie temperatur -196°C - 650°C.

Dane techniczne

Technologia produktu Zawartosc czesci statych

Jednokomponentowy, schngcy w 64%

warunkach otoczenia, czysty nieorganiczny VOC

polisiloksan. Ok342g/L

Zgodny z klasyfikacjg NACE SP0198-2017. Punkt zaptonu (ISO 1523)
30°C

Kolor

Jasno i ciemny szary Temperatura samozaptonu
450°C

Gestos¢

ok 1.91 g/ml Odpornos¢ temperaturowa

-196 to 650°C
Teoretyczna wydajnos¢
6,10 m?/L przy grubosci 100um DFT Metody aplikacji
Airless, airspray i pedzel / watek
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Przygotowanie powierzchni

Produkt przeznaczony do powierzchni izolowanych, wykonanych zaréwno ze stali weglowej jak i stali nierdzewnej.
Podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od wszelkich zanieczyszczen. Caty olej, brud, ttuszcz, pyt, materiaty obce i luzna
rdza muszg by¢ usuniete z powierzchni przed aplikacjg produktu.

Powierzchnie izolowane lub zewnetrzne wykonane ze stali weglowej

Czyszczenie strumieniowo Scierne do stopnia Sa 2% zgodnie z (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Wymagany profil
chropowatosci podtoza (R,) powinien zawiera¢ sie w zakresie 30 - 50um. Wszystkie ostre krawedzie i szorstkie,
nieréwne spoiny powinny zostac zaokraglone.

Thermaguard™ CUl 650 charakteryzuje sie tolerancjg gorzej przygotowanego podtoza, w przypadku prac
konserwacyjnych, naprawczych, zwtaszcza tam gdzie wystepujg powierzchnie, ktérych nie mozna oczyscié¢ przez
obrdbke strumieniowo — Scierng. W takich przypadkach, nalezy powierzchnie przygotowaé metodami recznymi, przez
obrobke wstepna, usuniecie catej luznej i stabo przylegajgcej rdzy, nastepnie oczysci¢ powierzchnie do stopnia St 2/3
i profilu powierzchni Rz > 30um przed aplikacjg produktu.

Powierzchnie izolowane lub zewnetrzne wykonane ze stali nierdzewnej
Lekkie omiatanie Scierniwem niemetalicznym i niezawierajgcym chlorkéw (sweep blasting) np. tlenek glinu lub granat.

Wymagany profil chropowatosci podtoza (R,) powinien zawierad sie w zakresie 30 - 50um. Wszystkie ostre krawedzie
i szorstkie, nierdwne spoiny powinny zostaé zaokraglone.

Temperatura podtoza i warunki aplikacji

Temperatura otoczenia powinna miescic sie w zakresie pomiedzy 10°C a 50°C, i zawsze pozostac wyzsza o 3°C powyzej
punktu rosy. Wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji powinna wynosi¢ 35-85%. Ze wzgledu na temperature aplikacji,
rozcienczenie wyglada nastepujgco:

e Thermaguard™ X21; 10°C do 60°C
e Thermaguard™ S100; 60°C to 150°C
e Thermaguard™ S$200; 150°C to 260°C

Specyfikacja systemu

Thermaguard™ CUI 650 stosowany w dwdch warstwach dla aplikacji w systemach pod izolacje CUI lub dla zewnetrznej
ochrony korozyjnej jako system stosowany bezposrednio na metal (DTM).

Stal weglowa lub stal nierdzewna, aplikowana w temperaturze otoczenia (10 to 50°C) natryskiem lub metodami
recznymi:

e Thermaguard™ CUI 650: 125 - 150um DFT
e Thermaguard™ CUI 650: 125 - 150um DFT
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Aplikacja produktu Thermaguard™ CUI 650 za pomocg natrysku bezpowietrznego (Airless) lub powietrznego, to
preferowane metody aplikacji, kiedy produkt naktadany jest na prawidtowo przygotowang stal weglowg lub stal
nierdzewng (Rz> 30um). W przypadku aplikacji na nowe konstrukcje powinno stosowac sie dodatkowg warstwe na
krawedziach , stripe coat” w celu zapewnienia odpowiedniej grubosci powtoki.

Aplikacja w systemach renowacyjnych 2 lub 3 warstwy aplikowane na powierzchnie przygotowane do stopnia (St
2/3), aplikacja metodami recznymi (10 to 50°C):

e Thermaguard™ CUI 650: 75 - 125um DFT
e Thermaguard™ CUI 650: 75 - 125um DFT
e Thermaguard™ CUI 650: 75 - 125um DFT

W przypadku stosowania w wyzszych temperaturach, moze by¢ konieczne natozenie kolejnych warstw w celu
uzyskania powtoki o tgcznej grubosci 250 - 300um DFT.

Aplikacja

Mieszanie
Thermaguard™ CUlI 650 jest produktem
jednokomponentowym, ale podczas transportu i

Natrysk bezpowietrzny
Pompa o przetozeniu: 30:1 lub wiekszym

Rozmiar dyszy: 0.015 - 0.023 cali
Cisnienie: 2321 - 2901 psi / 160 - 200 bar

Rozciericzenie:
Thermaguard™ X21, 10 do 60°C (2 - 5%)
Thermaguard™ S100, 50 do 150°C (5 - 10%)

Nalezy usung¢ wszystkie filtry siatkowe.

Natrysk powietrzny (konwencjonalny)
Cisnienie: 30 psi/ 2.1 bar

Rozmiar dyszy: 1.8 - 2.2mm

Rozcienczenie:

Thermaguard™ X21, 10 do 60°C (4 - 8%)
Thermaguard™ S100, 60 do 150°C (6 - 10%)
Thermaguard™ S200, 150 do 260°C (8 - 12%)

Pedzel/watek
Rozcieniczenie:
Thermaguard™ S100, 60 to 150°C (0 - 10%)
Thermaguard™ S200, 150 to 260°C (8 - 12%)

W przypadku aplikacji w podwyzszonej temperaturze nalezy
sie upewni¢, ze wtosie pedzla i watka sg przystosowane do

stosowania w wyzszej temperaturze.
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sktadowania moze wystgpic¢ osad. Produkt powinien
by¢ zawsze mieszany, uzywajgc mechanicznego
mieszadta, aby wszystkie pigmenty i osady uzyskaty
jednolitg konsystencje.

Reaktywnos¢

Thermaguard™ CUl 650 reaguje z wilgocig, przy
kontakcie moze wystgpi¢ podraznienie skory. W celu
zapobiegania, nalezy stosowac srodki ochrony skéry.

Rozcienczalnik

Thermaguard™ X21 (10 to 60°C aplikacja)
Thermaguard™ S100 (60 to 150°C aplikacja)
Thermaguard™ S200 (150 to 260°C aplikacja)

Czyszczenie

Uzyj Thermaguard™ X21 do czyszczenia po uzyciu
produktu. Nalezy sie upewnié, ze caty materiat zostat
wyptukany ze sprzetu do aplikacji.

Pakowanie
Materiat jednosktadnikowy
Opakowania 10 L, 19.0 kg w opakowaniu

Uwagi

Zapoznaj sie z instrukcjg aplikacji, w celu uzyskania
dodatkowych instrukcji dotyczacych stosowania
produktu.
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Coating & Curing Schedule

Informacja dot. wydajnosci

DFT Teoretyczna wydajnos¢ (przy zatozeniu 90% zawartosci czesci statych)
50 12,6 m?/|
150 | 42m?/I

Informacje fot. Grubosci powtoki

DFT/WFT \ Minimum (am) Maximum (am)
Sucha grubos¢ powtoki \ 50 150
Mokra grubos¢ powtoki \ 82 238

Czasy schniecia i przemalowania

Temperatura (°C) Sucha w dotyku Czas przemalowania (min) Suchos¢ transportowa
10 6 godz. 24 godz. 36 godz.

23 2 godz. 6-8 godz. 24 godz.

38 1 godz. 4-6 godz. 16 godz.

130 N/A 15 minut N/A

Uwagi: czas schniecia moze sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow otoczenia. Powtoka powinna by¢ naktadana zgodnie z
wymaganiami, aby nie wptywac na czas schniecia i przemalowania. Produkt utwardza sie catkowicie w warunkach
otoczenia i nie wymaga ogrzewania w celu uzyskania ochrony mechanicznej i antykorozyjnej. Nieograniczony czas
naktadania nawet po ekspozycji na podwyzszone temperatury; skonsultuj sie z Performance Polymers w zakresie
przygotowania powierzchni.

Dodatkowe informacje

Srodki ostroznosci

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku wytgcznie przez profesjonalnych aplikatorow, zgodnie z informacjami
zawartymi w niniejszej karcie technicznej (TDS) i odpowiedniej karcie bezpieczenstwa produktu (MSDS). Przed
uzyciem tego materiatu zapoznaj sie z kartg MSDS. Wszelkie uzytkowanie tego produktu musi by¢ zgodne z lokalnymi
przepisami z zachowaniem wymogdéw zdrowotnych, bezpieczenstwa i warunkami srodowiskowymi.

Sktadowanie i okres przydatnosci do uzycia
Materiat powinien by¢ sktadowany w suchym zacienionym miejscu, z dala od zrédet ciepta i zaptonu. Nie dopuszczaj
do zamarzania produktu. Okres przydatnosci produktu wynosi co najmniej 12 miesiecy w temp. 23°C.

Waine

Wszystkie dane i informacje przedstawione w niniejszym dokumencie, zostaty przygotowane przez Performance Polymers, zgodnie z najlepsza wiedzg. Wszystkie testy zostaty
przeprowadzone w $cisle okreslonych warunkach laboratoryjnych, ktére Performance Polymers uwaza za wiarygodne; dlatego niektdre wtasciwosci produktu, na miejscu moga sie réznié
w zaleznosci od zastosowania w réznych warunkach. Ponadto Performance Polymers nie ma wptywu na czynniki zewnetrzne, np. jako$¢ przygotowania podtoza lub inne czynniki, ktére
moga utrudniaé aplikacje i eksploatacje tego produktu. Informacje w niniejszej TDS nie powinny by¢ obszerne; kazde uzycie bez potwierdzenia przez Performance Polymers odbywa sie
na wtasne ryzyko. Performance Polymers nie odpowiada za wszelkie odchylenia wydajnosci na miejscu aplikacji. Wtasciwosci tego produktu nie sa objete gwarancjg. Dokumentacja tego

produktu powinna by¢ doktadnie przeczytana przed zastosowaniem.
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