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TRANSOGARD RUSTARRESTOR alkid

Jednokomponentowy, modyfikowany podktad alkidowy, pigmentowany ptatkami aluminium.

= Dobre wtasciwosci impregnujgce.

= Specjalnie opracowana formuta tolerujgca gorzej przygotowane podtoze.

Zastosowanie jako antykorozyjna warstwa podktadowa stuzgca np. do konserwacji tadowni transportowych.

= Powloka zatwierdzona przez The Newcastle Occupational Health Agency.

Informacje o produkcie w 20°C
Potysk

Kolor

Gestosc

Zawartos¢ Czesci Statych

VOC (LZO)

Rekomendowana grubos¢ powtoki

Wydajnos¢ teoretyczna
Wydajnos¢ praktyczna

Punkt zaptonu wg. ISO 1523

Odpornos¢ temperaturowa
Okres trwatos$ci

Czasy schniecia / utwardzania
przy temperaturze podtoza:
Dla d.f.t. (GPS) do 50 ym
Pytosuchosé

Suchos$¢ manipulacyjna
Przemalowywanie:

Minimalny odstep

Maksymalny odstep

Transport i montaz

Pétpotysk

Aluminium

ok. 1.00 kg/L (w zaleznosci od koloru)

ok. 45% objetosciowo (w zaleznos$ci od koloru)

ok. 435 gr/L (Lotne Zwigzki Organiczne)

25 — 50 ym d.f.t. (GPS) na warstwe

55 - 110 pm w.f.t. (GPM) na warstwe (nierozcienczone)
Przy 40 ym d.f.t. (GPS): 11.3 m?/L

Uzalezniona jest od wielu czynnikow miedzy innymi takich jak ksztaft
obiektu, chropowato$¢ powierzchni, metoda aplikacji, warunki aplikacji i
doswiadczenie.

Typowe wydajnosci aplikaciji:

Pedzel/watek 85-90% wydajnosci teoretycznej
Natrysk 50-70% wydajnosci teoretycznej
Farba 40°C
Rozcienczalnik alkidowy 96.01 40°C

95°C (w warunkach suchych)

Co najmniej 12 miesiecy pod warunkiem przechowywania w szczelnie
zamknigtym, oryginalnym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu.

30°C 20°C 10°C
3 godziny 4 godziny 8 godzin
20 godzin 24 godziny 48 godzin
12 godzin 16 godzin 20 godzin

Bez ograniczen pod warunkiem ze podtoze jest suche i wolne od
zanieczyszczen ostabiajgcych adhezje powtoki.

Grubosé warstwy, intensywnos¢ wentylacji, temperatura i wilgotnosé
wzgledna podczas procesu aplikacji i utwardzania, majg duzy wptyw
na czas schniecia i utwardzania powioki.

W przypadku aplikacji grubych warstw produktu, powtoka podatna jest
na uszkodzenia.
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Wskazowki dotyczgce stosowania
Warunki aplikacji

Zalecenia do aplikacji

Typ rozcienczalnika

Zalecana ilo$¢ rozcienczalnika (zaleznie
od aplikacji i wyposazenia)
Rozmiar dyszy

Cisnienie
Typowe GPS
Czyszczenie narzedzi

Przygotowanie powierzchni

Podczas procesu aplikacji i utwardzania temperatura powinna by¢
wyzsza niz 5°C w celu osiggniecia optymalnych wiasciwosci.

Podczas aplikacji i utwardzania w zamknigtych pomieszczeniach i
przestrzeniach nalezy zapewni¢ wlasciwe przewietrzanie aby
umozliwi¢ witasciwe i bezpieczne uwalnianie rozcienczalnikow z
powtoki.

Natrysk Natrysk Pedzel / Watek
hydrodynamiczny powietrzny

Rozcienczalnik 96.01 / Rozcienczalnik 96.01

BFG271 /| BEG271

0-50bj. % 0—100bj. % 0-50bj. %
0.28 —0.33 mm 1.5mm

0.011 - 0.013 inch

120 — 140 bar 2 — 3 bar

50 uym 50 um 35 um

Rozcienczalnik 6.00 / BFG271 lub Zmywacz MF

W celu uzyskania najwyzszej mozliwej jakosci ochrony antykorozyjnej nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
prawidlowg jako$¢ przygotowania poditoza do aplikacji farby. Wymagana chropowato$¢ oraz sucha i czysta
powierzchnia sg jednymi z wazniejszych parametrow. Jakos$¢ przygotowania podtoza musi byé zgodna ze

standardami normy ISO 8504:2000.

Wszelkie zanieczyszczenia jonowe, olej, smar, pyt oraz inne zanieczyszczenia mogace ostabi¢ wlasciwosci powtoki
oraz jej przyczepnosc¢ do podtoza, muszg byé bezwzglednie usuniete przed aplikacjg odpowiednig metodg dobrang
w zaleznos$ci od rodzaju wystepujacych zanieczyszczen zgodnie z wytycznymi SSPC-SP1.

Stal

str.2z3

Konstrukcje nowe:

Czyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia czystosci min. Sa2.
zgodnie ze standardami ISO 8501-1:2007 lub SSPC-SP6.

Chropowato$¢ podioza Ra 10-12 ym Rz 50-60 um. Powierzchnia
powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen.

Naprawy i renowacja:

Usung¢ sole i inne rozpuszczalne w wodzie zanieczyszczenia poprzez
sptukanie czystg wodg pod wysokim ci$nieniem.

Ogniska korozji, rdze nalotowg, zgorzel itp. usung¢ przez czyszczenie
wodg pod wysokim cisnieniem (waterblasting), strumieniowo-$ciernie do
stopnia Sa2 / SSPC-SP6 lub mechanicznie do St. 2-3 / SSPC-SP2-3.

Natozy¢ zaprojektowany odpowiedni system na czyste podtoze.
Czyszczenie metodami mechanicznymi lub recznymi daje nizszg jakos¢
przygotowania podtoza niz czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem
lub czyszczenie strumieniowo-$cierne co moze wptyngé na ostateczng
jakos¢ aplikowanego systemu zabezpieczajgcego.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz: Karta Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu Chemicznego (MSDS)

Zalecenia dotyczace Minimalne, wymagane wartosci wentylacji:
wentylacji
MAC 10 % LEL
Transogard Rustarrestor 4.16 m3/L m3/L
Rozcienczalnik alkidowy 6.00 1320 m3/L 205 m?/L

MAC = Maksymalna Dopuszczalna Koncentracja

LEL = Dolna Granica Wybuchowosci

Dodatkowe informacje zawarto w Karcie Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu
Chemicznego

Dostepnos$¢ na swiecie

Produkt ten nalezy do swiatowej marki Transocean Coatings, pomimo iz staramy si¢ aby byt dostepny w kazdym
rejonie Swiata, jego lokalna dostepnos¢ moze wymagaé wczesniejszego potwierdzenia. W celu spetnienia
specyficznych warunkéw w danym regionie lub zgodnosci produktu z przepisami krajowymi, w niektérych
przypadkach mogg by¢ konieczne niewielkie modyfikacje produktu. W przypadku ich wprowadzenia, zostanie
przedstawiona alternatywna karta techniczna.

Zobacz takze dodatkowe karty informacyjne (do sciggniecia z www.zandleven.com lub www.transocean.com.pl)
A 1 Oznaczenie produktow
A 2 Definicje
A 4 Ogdlne wytyczne dotyczace ochrony stali
A 6 Przygotowanie podfoza stalowego
- Karty Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu Chemicznego
- Informacje na temat utwardzaczy i rozcienczalnikéw
- Ogolne warunki sprzedazy i dostawy

Dane te zostaty sporzgdzone zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i byty aktualne w dniu wydania dokumentu. W oparciu tylko i wytacznie o zapisy kart
technicznych i informacyjnych, producent materiatu nie moze przyja¢ petnej odpowiedzialnosci za zastosowanie produktu, dlatego ze ostateczny
wybdr, sposéb uzycia oraz warunki w czasie aplikacji sg niezalezne od producenta i nie ma on na nie wpltywu. Powyzsza karta techniczna nie
zostanie automatycznie zastgpiona w przypadku jej zmiany. Wersja jezykowa angielska jest wersjg nadrzedng do wszelkich innych ttumaczen

q&m jezykowych, inne wersje jezykowe mogg zawiera¢ informacje techniczne uwzgledniajgce specyficzne warunki wazne dla regionu zastosowania.
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