@Mﬁ%

karta techniczna

transocean coatings

4.40

TRANSPOXY GLASCOTE

epoksyd

Dwukomponentowa, grubo-powtokowa farba epoksydowa, wzmocniona ptatkami szklanymi.

= Stosowana w cigezkich srodowiskach korozyjnych, takich jak C4 oraz C5, a takze w zanurzeniu IM1 — IM3

zgodnie z 1ISO 12944

Doskonate wtasciwosci barierowe powtoki.

Bardzo dobra odpornos¢ na szeroki zakres zwigzkdw chemicznych.

Doskonata odpornos¢ na scieranie.

W szczegolnosci stosowany w trudnych, agresywnych warunkach takich jak strefy rozprysku itp.

Zastosowanie jako powloka zabezpieczajgca dla konstrukcji pracujgcych w szczegdlnie agresywnym srodowisku

przemystowym i morskim.

= Przy bezposredniej ekspozycji na dziatanie promieniowania UV, moze wystgpi¢ na powierzchni powtoki

zjawisko kredowania.

Informacje o produkcie w 20°C
Potysk

Kolor

Gestosé

Zawartos¢ Czesci Statych

VOC (LZO)

Rekomendowana grubos¢ powtoki

Wydajnos¢ teoretyczna
Wydajnos¢ praktyczna

Punkt zaptonu wg. ISO 1523

Odpornos¢ temperaturowa
Okres trwatosci

Czasy schniecia / utwardzania
przy temperaturze podtoza:
Dla d.f.t. (GPS) do 200 ym
Pytosuchosé

Suchos$¢ transportowa

Petne utwardzenie
Przemalowywanie:

Minimalny odstep

Maksymalny odstep*

Pétpotysk

Czerwono — bragzowy, szary

ok. 1.34 kg/L (wymieszane sktadniki)

ok. 90% objetosciowo (wymieszane sktadniki)

ok. 122 gr/L (Lotne Zwiagzki Organiczne)

150-250 pm d.f.t. (GPS) na warstwe

165-275 pm w.f.t. (GPM) na warstwe (nierozcienczone)
Przy 200 ym d.f.t. (GPS): 3.6 m?/L

Uzalezniona jest od wielu czynnikow miedzy innymi takich jak ksztait
obiektu, chropowato$¢ powierzchni, metoda aplikacji, warunki aplikaciji i
doswiadczenie.

Typowe wydajnosci aplikaciji:

Pedzel/watek 85-90% wydajnosci teoretycznej
Natrysk 50-70% wydajnosci teoretycznej
Baza 45°C

Utwardzacz >70°C

Rozcienczalnik epoksydowy 6.03 23°C

120°C (w warunkach suchych)

Co najmniej 12 miesiecy pod warunkiem przechowywania w szczelnie
zamknigtym, oryginalnym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu.

30°C 20°C 10°C
3 godziny 4 godziny 8 godzin
12 godzin 24 godziny 48 godzin
2 dni 3 dni 5 dni
10 godzin 12 godzin 24 godziny
3 dni 5 dni 7 dni

*Okres ten moze zosta¢ wydtuzony, pod warunkiem odpowiedniego
oczyszczenia i przeszlifowania powtoki przed natozeniem kolejnej
warstwy.

Grubosé warstwy, intensywnos$¢é wentylacji, temperatura i wilgotnosc
wzgledna podczas procesu aplikacji i utwardzania, majg duzy wptyw
na czas schniecia i utwardzania powtoki.
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Wskazowki dotyczgce stosowania

Proporcje mieszania

Instrukcja mieszania sktadnikow

Czas wstepny (indukcji)

Czas zycia mieszaniny

Optymalne warunki aplikacji

Zalecenia do aplikacji

Typ rozciehczalnika

Zalecana ilo$¢ rozcienczalnika
(zaleznie od aplikacji i
wyposazenia)

Rozmiar dyszy

Cisnienie
Typowe GPS
Czyszczenie narzedzi

Przygotowanie powierzchni

75:25
83:17

Baza — utwardzacz
Baza — utwardzacz

Objetosciowo:
Wagowo:

Oba skfadniki powinny by¢ mieszane i uzywane w temperaturze powyzej 10 °C.
W nizszych temperaturach moze by¢ konieczne dodanie rozcienczalnika w celu
poprawienia wiasciwosci aplikacyjnych, obniza to jednak odpornos¢ farby na
ugiecia oraz moze wydtuzy¢ czas utwardzania.

Sktadniki powinny by¢ wymieszane jednorodnie z uzyciem mieszadia
mechanicznego. Zwrd¢ uwage na boki i dno puszki.

Dla 20°C nie jest wymagany
Dla 10°C co najmniej 10 minut

20 litrowe opakowanie: ok 90 minut przy 10°C

ok 45 minut przy 20°C
Temperatura : 15-25°C Wilgotnos¢é  : 40-75%
Techniczne i estetyczne wtasciwosci powtoki mogg ulec zmianie kiedy produkt
bedzie aplikowany w innych warunkach.

Natrysk hydrodynamiczny Pedzel/Watek

Roz. epoksydowy 6.03 Roz. epoksydowy 6.03
0-5o0bj. % 0 - 10 obj. %

0.48 — 0.59 mm

0.019 — 0.024 inch

200 — 220 bar

250 ym 200 ym

Rozcienczalnik epoksydowy 6.03

W celu uzyskania najwyzszej mozliwej jakosci ochrony antykorozyjnej nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
prawidlowg jako$¢ przygotowania poditoza do aplikacji farby. Wymagana chropowato$¢ oraz sucha i czysta
powierzchnia sg jednymi z wazniejszych parametrow. Jako$¢ przygotowania podtoza musi by¢ zgodna ze
standardami normy ISO 8504:2000.

Wszelkie zanieczyszczenia jonowe, olej, smar, pyt oraz inne zanieczyszczenia mogace ostabi¢ wtasciwosci powtoki
oraz jej przyczepnosc¢ do podtoza, muszg byé bezwzglednie usuniete przed aplikacjg odpowiednig metodg dobrang
w zaleznos$ci od rodzaju wystepujacych zanieczyszczen zgodnie z wytycznymi SSPC-SP1.

Stal

Beton

str.2z3

Konstrukcje nowe:

Czyszczenie strumieniowo-scierne do stopnia czystosci min. Sa2'%. zgodnie ze
standardami ISO 8501-1:2007 lub SSPC-SP10.

Chropowatos$¢ podtoza Ra 10-12 um Rz 50-60 pum.

Powierzchnia powinna byc¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen.

Naprawy i renowacja:

Usung¢ sole i inne rozpuszczalne w wodzie zanieczyszczenia poprzez
sptukanie czystg wodg pod wysokim ci$nieniem.

Ogniska korozji, rdze nalotowa, zgorzel itp. usung¢ przez czyszczenie wodg
pod wysokim ciSnieniem (waterblasting), strumieniowo-Sciernie do stopnia
Sa2lz /| SSPC-SP10 lub mechanicznie do St. 2-3 / SSPC-SP2-3.

Natozy¢ zaprojektowany odpowiedni system na czyste podtoze.

Czyszczenie metodami mechanicznymi lub recznymi daje nizszg jakos¢
przygotowania podtoza niz czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem lub
czyszczenie strumieniowo-$cierne co moze wptyng¢ na ostateczng jakosc
aplikowanego systemu zabezpieczajgcego.

Lekkie omiecenie Scierniwem (sweep blasting) lub trawienie chemiczne w celu
usuniecia starych powtok i innych zanieczyszczenh, zgodnie z instrukcjami,
zaleceniami producenta. Mycie powierzchni wodg. Wszelkie szczeliny,
pekniecia, ubytki powinnu zosta¢ wypetnione odpowiednim wypetniaczem.
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TRANSPOXY GLASCOTE epoksyd

Charakterystyka produktu
Nie nalezy przeprowadzaé procesu aplikacji w przypadku gdy temperatura powierzchni jest mniejsza niz 3°C
powyzej punktu rosy, a temperatura podfoza jest nizsza niz 5°C.

Ze wzgledu na obecno$¢ rozpuszczalnikow, stosujgc ten produkt w pomieszczeniach zamknigtych, powinna byé
zapewniona odpowiednia wentylacja.

W niskiej temperaturze i warunkach duzej wilgotnosci, moga wystapi¢ powierzchniowe wykwity amin, ktére mogg
spowodowaé zmniejszenie przyczepnosci kolejnych warstw. Przed natozeniem kolejnych warstw, poprzednia
warstwa musi by¢ sprawdzona pod katem wystgpienia tego zjawiska.

Przebarwienia, utrata potysku lub inne wady powierzchni, mogg wystgpi¢ podczas suszenia i utwardzania poprzez
kondensacje lub w przypadku wczesnego narazenia powiloki na dziatanie wilgoci. W szczegdlnosci dotyczy
to jasnych i petnych koloréw.

Produkt oparty jest na technologii epoksydowej, przez co przy bezposredniej ekspozycji na promienie UV ulega
procesowi kredowania, w celu zapewnienia odpornosci na promieniowanie UV, zaleca si¢ zabezpieczy¢ system
warstwg nawierzchniowag odporna\g na promieniowanie UV.

Maksymalng grubosc jednej warstwy najtatwiej osigga sie poprzez natrysk hydrodynamiczny. Zastosowanie innych
technik moze wigzaé sie z konieczno$cig natozenia kilku warstw w celu uzyskania wymaganej grubosci suchej
powtoki.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa
Patrz: Karta Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu Chemicznego (MSDS)

Zalecenia dotyczgce Minimalne, wymagane wartosci wentylacji:
wentylacji
MAC 10 % LEL
Transpoxy Glascote 4.40 500 m3/L 20 m3/L
Rozcienczalnik FGM631 / 6.03 3995 m3/L 160 m3/L

MAC = Maksymalna Dopuszczalna Koncentracja

LEL = Dolna Granica Wybuchowosci

Dodatkowe informacje zawarto w Karcie Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu
Chemicznego

Dostepnos¢ na swiecie

Produkt ten nalezy do $wiatowej marki Transocean Coatings, pomimo iz staramy sie aby byt dostepny w kazdym
rejonie Swiata, jego lokalna dostepno$¢ moze wymagaé wczesniejszego potwierdzenia. W celu spetnienia
specyficznych warunkéw w danym regionie lub zgodnosci produktu z przepisami krajowymi, w niektérych
przypadkach mogg by¢ konieczne niewielkie modyfikacje produktu. W przypadku ich wprowadzenia, zostanie
przedstawiona alternatywna karta techniczna.

Zobacz takze dodatkowe karty informacyjne (do $ciggniecia z www.zandleven.com lub www.transocean.com.pl)
A 1 Oznaczenie produktow
A 2 Definicje
A 4 Ogodlne wytyczne dotyczace ochrony stali
A 6 Przygotowanie podtoza stalowego
- Karty Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu Chemicznego
- Informacje na temat utwardzaczy i rozcienczalnikow
- Ogolne warunki sprzedazy i dostaw
- Magazynowanie paliw lotniczych MIL-PRF-4556F

Dane te zostaty sporzadzone zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i byty aktualne w dniu wydania dokumentu. W oparciu tylko i wytgcznie o zapisy kart
technicznych i informacyjnych, producent materiatu nie moze przyja¢ petnej odpowiedzialnosci za zastosowanie produktu, dlatego ze ostateczny
wybér, sposéb uzycia oraz warunki w czasie aplikacji sg niezalezne od producenta i nie ma on na nie wptywu. Powyzsza karta techniczna nie
zostanie automatycznie zastgpiona w przypadku jej zmiany. Wersja jezykowa angielska jest wersjg nadrzedng do wszelkich innych ttumaczen
jezykowych, inne wersje jezykowe mogg zawiera¢ informacje techniczne uwzgledniajgce specyficzne warunki wazne dla regionu zastosowania.
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